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Preporuke za glaziranje glazurama sa granulatima 
 
 
 
 
* Prah glazure poŵešaŵo sa dodatkoŵ SCFC ϲϮϰ ;Ϭ,Ϯ %Ϳ, a potoŵ uz stalŶo ŵešaŶje razŵuljaŵo sa ϳϬ %  
   vode. 
 
* Glazuru i dodatak treďa poŵešati u suvoŵ staŶju; zďog toga, da voda Ŷe dođe ŶeposredŶo Ŷa dodatak  
   ;SCFC ϲϮϰͿ, što ďi dovelo do zgrudŶjavaŶje glazure 
 
* Dodatak SCFC ϲϮϰ iŵa svojstva održavaŶja staďilŶosti suspeŶzije ;držaŶje čestiĐa u „lebdenju“) i lepljenja     
   (kao lepak). 
 
* Glazurni mulj jedno vreme rukoŵ ili ŵešaliĐoŵ iŶteŶzivŶo hoŵogeŶizujŵo. 
 
* Ovako pripremljen ŵulj jedŶo vreŵe ostaviŵo da odležava, a zatim ga profiltriramo. 
 
* U proĐeđeŶu glazuru uŵešaŵo graŶulat ;Ŷa pr.: ϯϳϴ/ϭ, plav sa granulatom). 
 
* JedaŶput žareŶe ;ďiskvitiraŶeͿ predŵete glaziraŵo: prelivaŶjeŵ, uraŶjaŶjeŵ ili raspršivaŶjeŵ. 
 
 * GlazurŶi ŵulj često proŵešaŵo. 
 
* Kod ŶaŶošeŶja glazura sa graŶulatoŵ poŵoću „pistolja“, prečŶik otvora za raspršivaŶje („dizne“) treba da 
   ďude veći od ϯ ŵŵ. 
 
* PreporučeŶe teŵperature žareŶja su u rasponu 980 – 1020 ⁰C, brzina zagrevanja 120 ⁰C/čas; a vreŵe  
   zadrške Ŷa ŵaksiŵalŶoj teŵperaturi ϯϬ ŵiŶuta. 
 
 
 
Na sva eventualna dodatna pitanja, veoma rado Vam ćemo odgovoriti. 
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